
SCHUBSTANGENKOPF 
TYP DH | GSM

Der RESATEC Schubstangenkopf Typ DH ist das elastische Kopfstück der Schub-
kurbelstange. Am Exzenter kann wegen der vollen Rotation am Exzenterlager ein 
Kugel- oder Rollenlager verwendet werden. An der Rinne wird mit dem Schub-
stangenkopf trotz der Bewegung im reduzierten Winkelbereich eine wartungs-
freie Übertragung der Antriebskräfte erreicht. Mit dem elastischen Schubstan-
genkopf werden die hohen Kraftspitzen, welche bei einer steifen Komponente 
zu erhöhtem Verschleiss führen reduziert und gleichermassen werden die 
Antriebskomponenten wie auch die Rinnenstruktur geschont. 

Der RESATEC Schubstangenkopf Typ GSM ist funktionell ein DH mit größerem 
Gummivolumen. Es wird ein größerer Kopf verwendet und mit grösserem Gum-
miquerschnitt kompensiert. GSM kommen vor wiegend zur Aufhängung von 
Plansichtern in Einsatz.

F = m x R x 0,001 x (2∏ x neer)²

F [N]               Beschleunigungskraft
m [kg]            Schwingende Masse
R [mm]          Exzenterradius
neer [min1] Erreger-Drehzahl
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SCHUBSTANGENKOPF 
TYP DH | GSM
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Material

N max. min -¹ +0,5 
0 kg Gehäuse Innenteil

DH 4 – 50R 400 10° 720 40 36 12 6 - 24 25 50 58 55 M12R 16 18 0.15
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DH 4 – 50L 400 10° 720 40 36 12 6 - 24 25 50 58 55 M12L 16 18 0.15

DH 5 – 60R 1000 10° 680 55 52 20 8 - 30 35 60 81 65 M16R 24 27 0.35

DH 5 – 60L 1000 10° 680 55 52 20 8 - 30 35 60 81 65 M16L 24 27 0.35

DH 6 – 80R 2000 10° 620 80 72 25 10 - 40 52 80 115 90 M20R 30 38 1

DH 6 – 80L 2000 10° 620 80 72 25 10 - 40 52 80 115 90 M20L 30 38 1

DH 7 – 100R 3500 10° 580 90 90 35 12 17 50 55 100 135 110 M24R 36 45 1.7

DH 7 – 100L 3500 10° 580 90 90 35 12 16.5 50 55 100 135 110 M24L 36 45 1.7

DH 8 – 120R 6000 10° 560 100 100 40 M12 x 40 20.5 60 65 120 148 130 M36R 55 50 4.9

EN
 G

JS
-4

00
IS

O
 8

06
2-

3-
D

C
TG

11

DH 8 – 120L 6000 10° 560 100 100 40 M12 x 40 20.5 60 65 120 148 130 M36L 55 50 4.9

DH 9 – 200R 11500 10° 540 120 120 45 M16 x 25 - 80 75 200 183 210 M42R 63 60 17.9
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DH 9 – 200L 11500 10° 540 120 120 45 M16 x 25 - 80 75 200 183 210 M42L 63 60 17.9

DH 9 – 300R 17500 10° 540 120 120 45 M16 x 25 - 80 75 300 183 310 M42R 63 60 25.5

DH 9 – 300L 17500 10° 540 120 120 45 M16 x 25 - 80 75 300 183 310 M42L 63 60 25.5

DH 11 – 300R 25000 10° 440 168 152 60 M20 x 30 - 100 100 300 236 310 M52R 78 80 41.5 SN EN
ISO

3920 AEDH 11 – 300L 25000 10° 440 168 152 60 M20 x 30 - 100/136 100 300 236 310 M52L 78 80 41.5

Typ

max. 
Belastung
pro Einheit G L F E A C B D H M Gummi ø Gewicht

N mm kg

GSM 4 R 700 - 1700 60 65 35 30 55 13 52 18 81 M16R 20 0.35

GSM 4 L 700 - 1700 60 65 35 30 55 13 52 18 81 M16L 20 0.35

GSM 5 R 1400 - 3200 80 90 52 40 80 16,5 72 27 115 M20R 25 1

GSM 5 L 1400 - 3200 80 90 52 40 80 16,5 72 27 115 M20L 25 1

GSM 6 R 2800 - 5200 100 110 55 50 90 21 90 38 135 M24R 27 1.7

GSM 6 L 2800 - 5200 100 110 55 50 90 21 90 38 135 M24L 27 1.7

GSM 7 R 4800 - 7900 120 130 65 60 100 21 94 40 148 M36R 35 4.9

GSM 7 L 4800 - 7900 120 130 65 60 100 21 94 40 148 M36L 35 4.9

GSM 8 R 6500 - 17000 200 210 75 80 120 4 x M12 x 40 120 50 183 M42R 40 17.9

Total schwingende Masse: m [kg]

Anzahl Aufhängungen: z [Stück]

Beschleunigung: g [9,81 m/s²]
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